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UNA SOLUZIONE CHIAVI
IN MANO CHE CONIUGA
DIGITALE E SOSTENIBILITA

La tecnologia RETUNER® di Orchestra garantisce il supporto ai requisiti per Industria 4.0

e Transizione 5.0, in particolare con RETUNERGY 5.0 le aziende possono avere un unico

pacchetto chiavi in mano dedicato in modo specifico al nuovo Piano Transizione 5.0.

di Maria Giulia Leone

on il nuovo Piano Transizione 5.0, I'ltalia ha fatto
‘ una scelta ambiziosa: coniugare il tema della

digitalizzazione della fabbrica con quello della
sostenibilitd, legando la concessione degli incentivi per
I'acquisto dei macchinari alla capacitd di dimostra-
re che il macchinario acquistato porta all’azienda un
vantaggio energetico rispetto alla capacitd produtti-
va. Il Piano Transizione 5.0, quindi, rappresenta un’im-
portante opportunitd di crescita e innovazione per le
aziende manifatturiere, ma, per sfrutfarne pienamente
i benefici, le imprese devono poter contare su partner
affidabili in grado di abilitarne il cambiamento.
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Gid da un paio di anni, Orchestra si occupa di misura-
zione dei consumi energetici e delle risorse impiegate
nelle aziende manifatturiere che certificano i propri bi-
lanci secondo gli ESG. Cosi ora I'azienda mette questa
esperienza a disposizione dei clienti e dei suoi partner
che intendono usufruire degli incentivi previsti dal Piano
Transizione 5.0. Grazie a suoi partner qualificati, Orche-
stra offre anche il servizio per la gestione completa del-
la pratica ex-ante verso il GSE e delle perizie necessarie
ex-post. Tutto questo & racchiuso in RETUNERGY 5.0, un
unico pacchetto chiavi in mano dedicato al nuovo
Piano Transizione 5.0.
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Primo passo: garantire i

requisiti di Industria 4.0

| beni devono essere interconnessi digitalmente e ri-
spettare le 5+2 di 3 regole di Industria 4.0, fra cui I'infter-
connessione ai sistemi aziendali, lo scambio dati bidire-
zionale, I'invio automatico di comandi o part-program
alla macchina, I'integrazione con la catena logistica o
di fornitura e altro ancora.

La tecnologia RETUNER® garantisce questi requisiti con
una soluzione che permette di ottenere una produzio-
ne digitalizzata ai fini di una maggior efficienza, qualitd
e miglioramento continuo della propria produzione. In
particolare, RETUNER® assicura il requisito di base per
definire un progetfto Industria 4.0: I'interconnessione
multiprotocollo con il parco macchine nuovo ed esi-
stente. L'architettura alfamente configurabile e multi-
livello di RETUNER® infatti consentfe di interconnettere
qualsiasi macchina nuova o esistente che impiega dif-
ferenti protocolli con i sistemi informatici aziendali, per
creare un sistema integrato fabbrica-azienda.
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| dati registrati
dall’energy meter
sono integrati
con i dati della
produzione
gestiti dalla
componente
XMES.

The data
recorded by the
energy meter are
integrated with
the production
data managed by
the xMES.
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ABBRICA DIGITALE

La tecnologia
RETUNER®
garantisce i

requisiti 5.0 con

una soluzione che
permette di ottenere
una produzione
digitalizzata.

RETUNER®
technology
guarantees 5.0
requirements with
a solution that
enables digitised
production.
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Last reading parameters
Parameter Value Timestamp
eoas A= Alarm None 11/29/2024, 5:54:45.093 PM

DAILY_QTA 205 11/29/2024, 5:52:28.943 P

Delta_Energy [kwh] 32 11/29/2024, 5:54:45.093 PM.

122173000 11/29/2004, 5:54:45.093 P
11/29/2004, 5:54:45.093 PM
Program CylinderDA5NC 11/29/2024, 5:54:45.093 PM
11/29/2024, 552:28.343 PM
11/29/2004, 5:54:45.093 PM

11/29/2004, 5:54:45.093 P

Last Update: November 29, 2024 at 55517 PM

Secondo passo: dimostrare il

vantaggio energetico ottenuto

Ci sono molti modi di misurare I’efficienza delle mac-
chine con un obiefttivo di risparmio energetico.
Orchestra ha gid scelto in passato diintegrare la solu-
zione RETUNER® con energy meter certificati MID, oggi
necessari per Transizione 5.0. | dati registrati dall’ener-
gy meter sono letti in fempo reale dalla componente
SmartEDGES.0 di Retuner® e integrati con i dati della
produzione gestiti dalla componente xMES, per arri-
vare cosi d poter calcolare I’energia consumata per
realizzare un singolo semilavorato o un prodoftto finito.
Questa modalitd offre parecchi vantaggi. Risulta par-
ticolarmente interessante per i produttori di macchi-
ne, perché non li obbliga a intervenire sul loro prodot-

to, in quanto I'energy meter pud essere collocato in
modo non invasivo all’esterno del macchinario senza
dover cosi ricertificare la componente elettrica della
macchina con conseguenti costi e tempi relativi.

In linea con la strategia di business adottata da Or-
chestra e grozie al partner italiano fornitore degli
energy meter, questa soluzione risulta particolarmen-
te efficace in quanto attivabile in modo semplice e
in pochissimo tempo dal cliente finale stesso. Inclu-
de le componenti soffware RETUNER® necessarie per
rendere il macchinario anche Industria 4.0. Si installa
in poche ore totalmente da remoto. Si declina diret-
tfamente nei verticali del manifatturiero discreto e di
processo. E no coding e parametrizzabile da parte
dello stesso cliente finale. |
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